PLAN DE SEGUIMIENTO 2.013-2.020

A) DESCRIPCION DE LA INSTALACION Y ACTIVIDADES REALIZADAS POR LA
INSTALACION QUE VAN A SER OBJETO DE SEGUIMIENTO:

Tejerias La Covadonga S.A. es una instalacion de produccidon de material cerdmico cocido — ladrillo
cara vista y piezas especiales, para su uso en construccion y ofros usos, obteniendo la materia prima a
partir de arcillas extraidas de canteras.

En el proceso se pueden identificar las siguientes {ases:

Fase de molienda

Fase de moldeo

Fase de secado

Fase de cocido

Fase de prehorno

Homo timel

Fasc de descarga y empaquetado

La fabrica dispone de una instalacién de cogeneracidn consiituida por un motor alternativo de gas
natural. La energia eléctrica producida es utilizada en el proceso con el excedente ingresado en la red.
La energia térmica producida sc utiliza en el secadero.

B) INFORMACION SOBRE RESPONSABILIDADES EN DE SEGUIMIENTO Y
NOTIFICACION DENTRO DE LA INSTALACION

Responsable de scguimiento: Andrés Fernandez

Responsable de Notificacion: Dawn Bracey

Responsable de recepcion de facturas de combustible: Dawn Bracey

Revision de la factura; Marcelino Sainz

Visto bueno a la factura de combustible: Marcelino Sainz

Archivo de facturas en carpeta de seguimiento: Andrés Fernandez

Contabilizacién del consumo del combustible en el archivo de seguimiento: Andrés Fornandez

Comprobacién de las emisiones de combustién calculadas por el archivo de seguimiento del mes en
curso; Andrés Fernandez

Introduccién det valor calorifico neto, factor de emisién y factor de oxidacién de cada combustible
ermpleado en la instalacion: Andrés Fernandez

Registro con el nimero de piezas introducidas en el proceso de coccidén cada dia de cada uno de los
modelos: Andrés Ferndndez

Realizacion de la toma de muestra de las piezas para la realizacién del pesaje segin Norma UNE-en-
771-1y del ensayo de carbonatos: Andrés Fernandez



Realizacion de las pesadas de las piezas en balanza segim Norma UNE-en-772-13 y célculo del peso
medio de cada modelo: Andrés Femandez

Registro con los pesos medios secos y cocidos de cada modelo realizado durante el periodo: Andrés
Ferndndez

Envio de las piezas al laboratorio para la realizacion de los ensayos para la determinacion del
porcentaje de carbonatos: Andrés Fernandez

Introduccién del nimero de piczas fabricadas y el peso seco y cocido de cada modelo v el porcentaje de
carbonatos antes y después del proceso de coccion en el archivo de seguimiento: Andrés Fernandez

Comprobacion de las emisiones de proceso calculados por ¢l archivo del mes en curso: Andrés
Fernandez,

Cumplimentacion del informe de emisiones de gases de efecto invernadero del afio conforme con lo
exigido en la Decisidon 589/2007: Andrés Fernandez

Remision del informe verificado de emisiones al Organo Autonémico Competente antes del 28 de
febrero: Andrés Fernandez

Comprobacién de la inscripcion en la tabla de emisiones verificadas de Renade validados por el Organo
Autonémico antes del 31 de marzo: Dawn Bracey

Resolver las discrepancias encontradas por ¢l Organo Autonémico compelente si procede: Dawn
Bracey

Enirega de nimero de derechos de emision equivalentes al nimero de toneladas de CO2 validadas por
el Organo Autonémico competente antes del 30 de Abril: Dawn Bracey.

C) LISTADO DE LAS FUENTES DE EMISION Y FLUJOS FUENTE QUE VAN A SER
OBJETO DE SEGUIMIENTO RESPECTO A CADA ACTIVIDAD REALIZADA DENTRO DE
LA INSTALACION

Fuentes de emision:

HORNILLA / SECADERO - quemador gas natural tipo vena de aire marca Herar de 2.000 kW
HORNO TUNEL gas natural Maquiceram de potencia térmica 2.989 kW

HORNO INTERMITENTE gas natural Gibbons Maquiceram de 1.100 keal/kg

MOTOR COGENERACION de gas natural marca CAT de 0,625 MW que se va a sustituir por uno de
mayor capactdad de marca GE Jenbacher de potencia térmica 2,6 MW (aprox. 1 MW elécirica)

Flujos fuente:

(i).Gas Nataral

Fuentes de emision: Hornilla / secadero; Horno timel; horno intermitente; Cogeneracién
(ii).Carbonato de bario liquido: BaCO3 al 70%:

Fuentes de emigién: horno tinel; horno intermitente



(iii). Arcilla:

Fuentes de emision. Horno tinel; homo intermiiente

E) UNA LISTA Y DESCRIPCION DE LOS NIVELES CORRESPONDIENTES A LOS DATOS
DE ACTIVIDAD, FACTORES DE EMISION, FACTORES DE OXIDACION Y FACTORES
DE CONVERSION DE CADA FLUJO FUENTE QUE VA A SER OBIETO DE
SEGUIMIENTO:

(i) -DETERMINACION DE LAS EMISIONES DE COMBUSTION

Para el célculo de las emisiones de combustion, se van a tener en cuenta las emisiones totales
medias verificadas de Ia instalacién durante el periodo 2.005-2.007.

De esta manera Tejerfas La Covadonga, S.A. es considerada como una instalacion de bajas
emisiones tal y como se indica en el punto 16 del Anexo I de la Decision 589/2007 por la que se
establecen directrices para el seguimiento y notificacion de emisiones al emitir menos de 25.000
toneladas de CO; al afio

La metodologia a continuacion expuesta esta basada en un seguimiento mediante calculo de las
enisiones.

Fl calculo de las emisiones de combustion se realizard mediante Ia formula;

Emisiones de CO, = Datos de actividad x factor de emision x factor de oxidacidn

Los dalos de actividad estdn basados en el comsumo de combustible. La cantidad de
combustible utilizada se expresara en términos de contenido de energia en TJ. El factor de emisi6n se
expresard en t CO»/T)

A continuacion se expone la metodologia de calculo de las emisiones de CO; de instalaciones
de combustion.

Respecto al Gas Natural, se realizard ¢l siguiente calculo:

Emisiones de combustion de CO, |t CO,] =
{Datos de la actividad x factor de emisién x factor de oxidacién)
En esta formula se tendra en cuenta;
DATOS DE ACTIVIDAD

Los datos de actividad se expresan en general como ¢l contenido de energia neto del
combustible consumido {TJ] durantc ¢l periodo de notificacién. El contenido de energia del consumo
de combustible se calculard por medio de la férmula siguiente:

Contenido de encrgia del consumo de combustible [T)] = combustible consumido [Nm’] x
valor calorifico neto del combustible JTJ/Nm’).




Combustible consumido

El combustible consumido en la instalacion durante el periodo de notificacidn se obtiene de los
datos facilitados por el susmnistrador de combustible en las facturas, con la misma frecuencia con ia
que se factura, es decir, mensualmenie,

Tejerias La Covadonga determinari el consumo de combustible a partir de los registros
de compras sin tener en cuenta las incertidumbres,

Tegerias La Covadonga, S.A. solicia sean tenidos en cucnta las excepciones establecidas en el
punto 16 del anexo 1 de la Decision, es decir:

*  Sca eximida de 12 oblisacién de demostrar que se cumplen los requisitos relatives
a la calibracién expuestos en el punto 10.3.2. del anexo [

® Los usos dc combustibles v materiales pueden determinarse a partir_de los

registros de compra sin tener en cuenia incertidumbres.

Valor calorifico neto
Nivel 2a:
Se aplicara al combustible considerado los valores calorificos netos especificos indicados por

Espafia en el ultimo inventario nacional presentado a la Secretaria de la Convencion Marco de las
Naciones Umidas sobre el Cambio Chimatico,

FACTOR DE EMISION
Nivel 2a (Ancxo 11 de la Decision 2007/589/CE):

Se aplicara al combustible considerado los factores de emisién especificos indicados por Espafia en ¢l
ultimo inventario nacional presentado a la Secretaria de la Convencién Marco de las Naciones Unidas
sobre ef Cambno Climatico.

FACTOR DE OXIDACION
Nivel 2 (Anexo II de la Decision 2007/589/CE):

Se aplicara los factores de oxidacion del combustible considerado, indicados por Espafia en el
altimo inventario nacional presentado a la Secretaria de Ia Convencién Marco de las Naciones Unidas
sobre el Cambio Climatico,

Para ¢l calculo de las emisiones de combustion

Combustible

. Valor calorifico neto Factor Misio Factor xidacio
consumido actor de emision actor de oxidacion

IBE* 2a 2a 2

* Tejerias La Covadonga determinara ¢l consume de combustible a partir de los registros
de compras sin tener ¢n cuenta las incertidumbres.




(ii) - DETERMINACION DE 1L.AS EMISIONES DE PROCESO

Para la determinacion de las emisiones de CO, de proceso se utilizara la formala de célculo
siguiente

Emisiones de CO; = Datos de actividad x factor de emisién x factor de conversién

DATOS DE ACTIVIDAD

Los datos de actividad se¢ corresponden con la cantidad de materia prima seca (1) consumida
durarite el periodo de notificacion. El caleulo de esta variable es una combinacién de dos factores:

® Masa de cada modelo, de cada una de tas mezclas, a la entrada del horno.

¢ Nimero de piczas de cada modelo, de cada una de las mezclas, introducidas en ¢l
proceso de coccidn.

Para la determinacién de los datos de actividad se procedera de 1a siguiente manera:

Se tomard como muestra las piezas conformadas de cada mezcla antes de su entrada en el
proceso de coccidn. El método de muestreo debera responder a Ia norma europea UNE-EN 771-1

Una vez que las piczas han sahido del secadero, se toma la mitad de las piezas de la muestra y
sc someten a un secado de estufa, para la climinacion del agua libre o de mojado residual en la pieza
(pérdida de agua higroscopica). Una vez secadas las piezas, se pesan en una balanza, para calcular su
peso medio.

Este procedimiento se realizara con una periodicidad semestral calculando el peso seco
unitario medio anual de cada modclo, para cada una de las mezclas empleadas, antes de su entrada en ¢l
horno,

Como se ha mencionado anteriormente es necesario calcular la masa total de materia prima que
entra en ¢l proceso de coccidn, por lo que es necesario determinar el nimero de piezas de cada modelo
y mezcla que entran diariamente en el horno. Por este motivo, todos los dias se anotaran en los registros
de produccion el namero de piezas de cada modelo que entran en el horno.

FACTOR DE EMISION

Se obtiene un factor de emision para cada flujo fuente v se actualiza al menos una vez al aiio
mediante las mejores practicas de la industria con objeto de reflejar las condiciones especificas del
emplazamiento y Ja mezcla de productos de fa nsialacion.

Se¢ define el factor de emision como las toneladas de CO, por tonelada de materia prima seca.
Para la determinacién de este factor de emisién cs necesario conocer para cada mezcla de materias
primas {a siguiente variable:

* Porcentaje de carbonatos antes del proceso de coccidn.
FACTOR DE EMISION {t COx/t materia prima secal=
(Yo CaCOs a la entrada del horno [t CaCOs/t materia prima seca]) x 0,44 [t CO/t CaCO;]

Se obtendrd un factor de emision anual mediante 2 andlisis del porcentaje de carbonatos de
nuiestras representativas de las diferentes mezclas dado que en la zona de extraccion se entiende no
existe carbone orgdnice.




Porcentaje de carbonates a la entrada del horno

Se enviarda al laboratorio una pieza seca de cada mezcla para la determinacion de los
carbonatos antes del proceso de coccion mediante la realizacién de un ensayo de calcimetria,

El ensayo se realizard en el laboratorio FCINSA

Se aplicardn las rclaciones estequiométricas indicadas en ¢l cuadro que figura a
continuacion para convertir fos datos de composicién del CaCO; equivalente en factor de emisidn.

Carbonatos Relaciones estequiométricas
CaCO; 0,440 {t COy/t CaCOs}
FACTOR DE CONVERSION

Se expone a continuacion el nivel de planteamiento para la determinacion del factor de
conversion

Los carbonatos que salen del homo se tienen en cuenta medianie factores de conversién con ut
valor comprendido entre 0 y 1, donde ¢l valor 1 corresponde a una conversion completa de los
carbonalos.

Para la detenminacion de este factor de conversion es necesario conocer para cada mezcla de
materias primas las siguientes variables:

¢ Masa de ia materia prima seca.

¢ Porcentaje de carbonatos antes del proceso de coccion.

¢  Masa de los productos cocidos.

* Porcentaje de carbonatos después del proceso de coccidn,
FACTOR DE CONVERSION=

(Masa de CaCOj; equivalente a la entrada del horno [t] - Masa de CaCOj; equivalente a la
salida del borne [t}) / Masa de CaCOj; equivalente a la entrada del horno t]

Se obtendrd un factor de conversién anual mediante 2 anlisis anuales de porcentaje de
carbonatos de muestras representativas de las diferentes mezclas.

Masa de materia prima seca

Se determinara tal y como s¢ ha expuesto anteriormente para los datos de actividad

Masa del producte cocido

La determinacién de la masa de producto cocido (t) duranic el periodo de notificacion se
calculard como el producto de dos factores:

*  Masa de cada modelo, de cada una de las mezclas, a la salida del horno.

e Namero de piezas de cada modelo, de cada mezcla, introducidas en el proceso de
coceidn,

Para la determinacion de Ia masa de producto cocido se procedera de la siguiente manera:



La otra mitad de las piezas de la muesira, marcadas antes de entrar en el proceso de secado, se
deja que pasen por la fase de coccidn. Una vez finalizada esta se dejan expuestas al aire en un recinto
cubierto, para protegerlas del agua, durante 72 horas,

Una vez transcurrido ef periode de tiempo de 72 horas, se procede a la realizacion de un pesaje
de cada una de las piezas, de manera que sc calcule su peso medio.

Este procedimicnto sc realizard con una periodicidad semestral calculando el peso cocido
unitario medio annal de cada modelo para cada una de las mezclas empleadas a la salida del homo.

Como se ha mencionado anteriormente es necesario para calcular la masa total de producto
terminado, determinar el mimero de piezas de cada modelo, para cada una de las mezclas empleadas,
que eniran diariamente en el homo. Por este motivo, todos los dias s¢ anotardn en los registros de
produccion el nimero de piczas de cada modelo que entran en el horno.

Parcentaje de carbonatos a la salida del horno

Una vez que se ha completado el proceso de célculo de los pesos cocidos se enviara al
laboratorio una picza cocida de cada mezcla para la determinacidn de los carbonatos después del
proceso de coccion medianie la realizacion de un ensayo de calcimetria.

El ensayeo se realizara en el laboratorio ICINSA,

Para hallar la masa total de carbonatos a la entrada del homo de cada mezcla, se multiplicara el
porcentaje de carbonatos a la entrada del proceso de coccién por Ia masa de materia prima seca.

Para hallar la_masa total de carbonatos del producto final de cada mezcla, se multiplicara el
porcentaje de carbonatos a la salida del horno por la masa total de piezas producidas.

Para el calculo de las emisiones de proceso

Datos de actividad | Factor de emision Factor de conversién

1 2 2




(iii) RESUMEN DE LA METODOLOQGIA DEL CALCULO DE EMISIONES

ANEXO II: LADRILLOS

INSTALACIONES CON EMISIONES INFERIORES A 25.000 TONELADAS DE CO»

Y TEJAS.
EMISIONES DE
COMBUSTION Y - :
cu
PLANTEAMIENTO PERIODICIDAD | INCERTIDUMBRE METODOLOGIA DE CALCULO
CONSUMO DE 4 MENSUAL e EL CONSUMO DE COMBUSTIBLE SE CALCULARA EN BASE A LAS
COMBUSTIBLE FACTURAS.
VALORES CALORIFICOS NETOS DEL COMBUSTIBLE CONSIDERADO
VALOR CALORIFICO R A A COMUNICADO POR ESPANA EN EL ULTIMO INVENTARIO NACIGNAL
NETO a A A PRESENTADO A LA SECRETARIA DE LA CONVENCION MARCO DE LAS
NACIONES UNIDAS SOBRRE EL CAMBIO CLIMATICO
FACTOR DE EMISION DEL COMBUSTIBLE CONSIDERADO COMUNICADO
i POR ESPANA EN EL ULTIMO INVENTARIO NACIONAL PRESENTADO A LA
FACTOR DE EMISION 2a NAT N.A. SECRETARIA DE LA CONVENCION MARGO DE LAS NACIONES UNIDAS
SOBRRE EL CAMBIO CLIMATICO
FACTOR DE OXIDACION DEL COMBUSTIBLE CONSIDERADO COMUNICADO
FACTOR DE ) A A POR ESPANA EN EL ULTIMO INVENTARIO NACIONAL PRESENTADO A LA
OXIDACION A A, SECRETARIA DE LA CONVENCION MARCO DE LAS NACIONES UNIDAS
SOBRRE EL CAMBIC CLIMATICO

*N.A.: No Aplica




ANEXO X: LADRILLOS Y TEJAS. EMISIONES DE PROCESO

NIVEL DE
PLANTEAMIENTO

PERIODICIDAD | INCERTIDUMBRE

METODOLOGIA DE CALCULO

PIEZAS
Datos de DIARIAS Y

actividad (t) PESOS

SEMESTRALES

7.5%

Masa de piezas a 1a entrada del horno = ¥ n° de piezas que entran en el horno x peso unitario medio
anual de las piezas que entran en el horno (3 = suma para cada tipo de producto).

El n° de piezas que entran al horno se controlard mediante registros de produccién diarios.

Factor de

emision
(tde CO, /1t de 2 SEMESTRAL

arcilla)

Se determinaré analiticamente para cada mezcla de arcillas,
La formula de calculo es ia siguiente:

FE = % Carbonatos de la mezcla expresados como carbonato calcico (t de CaCOs / t de arcilla) x
0,44 (t de CO, /t de CaCOs)

Factor de
conversion
{0-1)

[

SEMESTRAL

N.A.

Masa de piezas a la salida del horno = ¥, n° de piezas que entran en el horno x peso unitario medio
anual de las piezas que salen del horno (¥ = suma para cada tipo de producto).

El n° de piezas que entran al horno se controlard mediante registros de produccién diarios.
La férmula de calculo es la siguiente:

FC =[(Masa de carbonatos de la mezcla expresados come carbonato célcico (t de CaCO3)) -
(Masa de carbonatos en el producto cocido expresados como carbonate cilcico (t de CaCQ;)) ]
/ {Masa de Carbonatos de a mezcla expresados como carbonato célcico (t de CaCO3)]

La masa de carbonatos de la mezcla expresados como carbonato calcico (t de CaCQs) se determina
como el producto entre la masa de las piezas a la entrada del horno por % Carbonatos de la mezcla
expresados como carbonato calcico (t de CaCO; / 1 de arcilla).

La masa de carbonatos del producto cocido expresados como carbonato célcico (t de CaCOs) se
determina come ¢l producto entre la masa de las piezas a la salida del horno por % Carbonatos del
producto cocido expresados como carbonato calcico (t de CaCOs / t de producto cocido).

*N.A.: No Aplica




F). UNA DESCRIPCION DE LOS SISTEMAS DE MEDICION Y LA ESPECIFICACION Y
UBICACION EXACTA DE LOS INSTRUMENTOS DE MEDIDA QUE VAN A UTILIZARSE,
EN RELACION CON CADA FLUJO FUENTE QUE VAN A SER OBJETO DE
SEGUIMIENTO:

SISTEMA MARCA PERSONA/EMPRESA
FLUJO DE 0 UBICACION ENCARGADA DE LA
FUENTE
MEDIDA MODELO CALIBRACION
Contador tipo
Gas Natural Cont:i(ior de turbina Case.ta f:!tragi? de la ACTARIS
za Actaris Fluxi instalacién
Corrector de | Actaris Corus Cascia cntrada de la ¢ Gas Natural SDG (Verificacion
(Gas Natural . o o
£as mstalacién v Medicion)
Cram Precision
Masa Balanza ST-4100 Laboratorio Téenico de Calidad
0.001-4000gr

Muriedas a 16 de mayo de 2011




ANEXO AL PLAN DE SEGUIMIENTO 2013-2020

Se eximira al verificador de efectuar las visitas anuales obligatorias in sifu como
parte del proceso de verificacion y permitirle tomar la decision sobre Ia base de
los resultados de su analisis del riesgo.

Cuando resulte necesario, el titular podra utilizar la informacion especificada por
el proveedor de los mstrumentos de medida pertinentes sin tener en cuenta las
condiciones de uso especificas para calcular la incertidumbre de los datos de la
actividad

Se eximira de la obligacién de demostrar que se cumplen los requisitos relativos
a la calibracion expuestos en el punto 10.3.2 del presente anexo.

Se permitira la utilizacion de planteamientos de niveles mas bajos (con el nive] 1
como nivel minimo} respecto a todos los flujos fuente y a las variables
correspondientes.

Se eximira del cumplimiento de los requisitos relativos a la acreditacion segin fa
norma EN ISO 17025:2005 si el laboratorio
~ proporciona pruebas concluyentes de que es técnicamente competente y
capaz de generar resultados técnicamente validos utilizando los
procedimientos analiticos pertinentes, y
- participa cada afio en comparaciones inter laboratorios y, a continuacion,

aplica las medidas correctivas que resulten necesarias.

Los usos de combustibles y materiales pueden determinarse a partir de los
registros de compra y de los cambios estimados en las existencias sin tener en

cuenta las incertidumbres.

Se solicita asi mismo, que una vez aprobados los reglamentos de seguimiento y
notificacion de emisiones y el reglamento de acreditacion y verificacion, se

consideren las exenciones que contengan.



